10

1

12

13

14

15

16

17

18

19

20

Elementy maszyn 9

GN 9192.3

Tuleje dystansowe
zwiekszajace wysokos¢é

SPECYFIKACJA
Stal

- stal hartowana

- Oksydowane na czarno
Wkret dociskowy DIN 913
Stal oksydowana na czarno

INFORMACJE

Tuleje dystansowe GN 9192.3 stuzg do zwiekszania wysokosci
dociskania przez tapy dociskowe GN 9192 (patrz strona ).

Mozna réwniez stosowa¢ je w pofaczeniu z elementami
pozycjonujacymi i dociskowymi, aby jeszcze bardziej odsunaé
punkty podparcia od powierzchni odniesienia.

—

A/F Przyktad montazu

X A tapa dociskowa GN 9192

Szpilka gwintowana
X —id, DIN 913

- d,—

X = powierzchnia szlifowana

Pierscien pozycjonujacy

GN 9192.2
GN 9192.3
Oznaczenie di-0.1 d2 h1+0.01 h2 I A/F 5‘&
GN 9192.3-25-M8-20 25 M8 20 10 20 22 71
GN 9192.3-25-M8-40 25 M8 40 20 25 22 139
GN 9192.3-40-M12-35 40 M12 ¥ 20 30 36 319
GN 9192.3-40-M12-70 40 M 12 70 20 35 36 644

1/2022 m Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
2 elesa+Ganter Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédfa pochodzenia.



